UNIONBAND

UNIONBAND —
PERFIS 012, 022, 033, 035/6, 035/10, 122, M22 e M35

Perfil pré-moldado em PVC para juntas de dilatacdo e
construcao inserida durante a concretagem.

Descri¢ao

A junta UNIONBAND ¢é um perfil pré-moldado em PVC de
alta densidade, conferindo ao mesmo alta resisténcia,
flexibilidade e durabilidade. Indicado para ser inserido
durante a concretagem nas juntas de dilatagéo e juntas de
construgao promovendo estanqueidade da estrutura.

Campos de Aplicacdo

Os perfis UNIONBAND tém uma vasta area de atuagao
como exemplo: Canais de Irrigagdo, barragens, PCHs,
reservatorios, tuneis, tanques e demais estruturas sujeitas
a convivéncia permanente com agua.

Dados Técnicos:

As juntas UNIONBAND, sdo ensaiadas em laboratério
credenciado e devera atingir os resultados minimos para
atender a Norma NBR (Perfil Extrudado a base de cloreto
de polivinila para juntas de estruturas de concreto).

Dados minimos a serem obtidos

Dados Valores obtidos
Dureza Shore A 805
Resisténcia a Tracao 12 MPa
Alongamento de Ruptura a 280 %

Tragao

Espessura >2,0até 10 mm

Temperatura de trabalho -40°C a 60°C

Dados Uteis para transporte depende do perfil

Comprimento do Rolo 20 a 25 metros

Largura do Rolo 12a35cm|

Peso do Rolo 12,75a 70 Kg

O Tipo de Perfil Indicado para cada obra

A escolha do tipo de perfil sera de acordo com a pressao
hidrostatica atuante e tipo da estrutura.

Considerando a adogéo do tipo de perfil de acordo com a
Presséao hidraulica fazemos as seguintes indicagdes:

Presséo Até Tipo de Perfil

5 metros Perfil Unionband O12 ou |
22

30 metros Perfil Unionband O22 ou
M22

80 metros Perfil Unionband 033

De 30 a 100 metros Perfil Unionband O35 ou
M35

Considerando a adogé&o do tipo de perfil de acordo com o
tipo de estrutura fazemos as seguintes indicagdes:

A Solda

A emenda do perfil devera ser de topo, utilizando-se uma
chapa metalica aquecida a temperatura por volta de 170
°C, promovendo a fusdo do mesmo, € O processo se
completa com o resfriamento dos perfis.

Precaucdes

Todos os produtos deverdo obedecer a forma de descarte
adotado pela obra. O produto e atéxico, ndo explosivo, sua
manipulagdo ndo é necessario o uso de luvas.
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Jf 4 uma pressao
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Situagdes encontradas:

Tipo de peca Tipo de Perfil
Pecas esbeltas e com Perfil Unionband O12
adensamento simples ou

122
Pecas médias e adensamento Perfil Unionband 022
variado ou

M22
Pecas grandes e adensamento Perfil Unionband O33,
variado 035 /6,035 /10 e M 35

Modo de Instalagao

O perfil devera ser fixado na estrutura, com a utilizagédo de
grampos, para evitar que haja deslocamento do mesmo
durante o langamento e vibragéo do concreto.

Para evitar bolhas de ar, recomenda-se melhor intensidade
da vibragéo ao longo do perfil.
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